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Diagnose- und Prüftiefenvergleich – Liquiphant 
MAX- Betrieb (Überfüllsicherung) 

Automatische Diagnose  
mit Restrisiko “DU “ 

Manuell per Prüftaste oder  
“EIN/AUS-Test“ 
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Gabel Elektronik 

Prüfung durch Anfahren der Ansprechhöhe. Geeignete Simulation des 
Füllstandes oder des physikalischen Messeffekts möglich, falls die 

Funktionsfähigkeit des  Standaufnehmers/ Messumformers 
anderweitig erkennbar ist, d.h. Ausschluss funktionshemmender 

Fehler, kann die Prüfung auch durch Simulieren des entsprechenden 
Ausgangssignals durchgeführt werden. 

NAMUR-Technologie  
“FEL58” 
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PFM-Technologie  
“FEL57” PFM: Komplette 

Prüfung mittels 
Prüftaste 
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FailSafe - 4-20 mA  
FEL85 

LIVE-Signal 
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